
Âàêóóìíûå ïðèñîñêè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ çàõâàòà è ïåðåíîñà ðàçëè÷íûõ ïðåäìåòîâ ïóòåì ñîçäàíèÿ ðàçðåæåíèÿ ïîä ýëàñòè÷íîé ïîâåðõíîñòüþ.

û

Áîëüøîå ðàçíîîáðàçèå ìàòåðèàëîâ, ðàçìåðîâ, êîíñòðóêòèâíûõ èñïîëíåíèé
Äèàìåòð ïðèñîñêè îò 2 äî 125 ìì, ïî èíäèâèäóàëüíûì çàêàçàì 150 ìì, 250 ìì
Òèï  ïðèñîñêè: ïëîñêàÿ, ïëîñêàÿ ñ ðåáðàìè, ãëóáîêèé òèï 

Выбор формы присоски

Вакуумные присоски 

Подвод вакуума сверху, без пружинного буфера

Подвод вакуума сверху, с пружинным буфером

Подвод вакуума сбоку, без пружинного буфера

Подвод вакуума сбоку, с пружинным буфером

Ïîäâîä Ñâåðõó Ñáîêó Ñâåðõó
âàêóóìà Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà Áûñòðîðàçúåìíîå ñîåäèíåíèå Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà
Êðåïëåíèå Ñâåðõó Ñáîêó Ñâåðõó Ñáîêó Ñâåðõó

Âíóòð. ðåçüáà Íàðóæíàÿ ðåçüáà èëè Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà Íàðóæíàÿ ðåçüáà èëè Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà
Ïåðåõîäíàÿ ïëàñòèíà ïåðåõîäíàÿ ïëàñòèíà

Çàùèòà îò Íåò Äà Íåò Äà Äà/Íåò

ïðîâîðîòà
**ñ áóôåðîì Íåò Äà Íåò Äà Äà/Íåò

Обзор

Òèï ZPT U ZPT U K* ZPR U * ZPR U K* ZPT/ZPX*

Äèàìåòð 2 4 6 10 16 20 25 32 40 50
Òèï Ïëîñêèé

Ïëîñêèé
ñ ðåáðàìè
Ãëóáîêèé

Äèàìåòð 2 4 6 10 16 20 25 32 40 50
Òèï Ïëîñêèé

Ïëîñêèé
ñ ðåáðàìè
Ãëóáîêèé

Äèàìåòð 2 4 6 10 16 20 25 32 40 50
Òèï Ïëîñêèé

Ïëîñêèé

ñ ðåáðàìè

Ãëóáîêèé

Äèàìåòð 2 4 6 10 16 20 25 32 40 50
Òèï Ïëîñêèé

Ïëîñêèé
ñ ðåáðàìè
Ãëóáîêèé

ZPT U

ZPT U K

ZPR U

ZPR U K

Ìàòåðèàë: NBR, ñèëèêîí, ôòîðèñòàÿ ðåçèíà, ïîëèóðåòàí, âèòîí

Èñïîëüçóåòñÿ, åñëè ðàáî÷àÿ 
ïîâåðõíîñòü ðîâíàÿ è íå ïîäâåðãàåòñÿ
äåôîðìàöèè

Èñïîëüçóåòñÿ, åñëè ðàáî÷àÿ 
ïîâåðõíîñòü ïîäâåðãàåòñÿ
äåôîðìàöèè

Èñïîëüçóåòñÿ, åñëè ðàáî÷àÿ
ïîâåðõíîñòü èçîãíóòàÿ

Èñïîëüçóåòñÿ, åñëè òÿæåëî äîñòè÷ü 
ïàðàëëåëüíîãî ïðèëåãàíèÿ ê 
ïîâåðõíîñòè èëè ðàáî÷àÿ ïîâåðõíîñòü
ïîä íàêëîíîì

Äëÿ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñ íåáîëüøîé
ðîâíîé ïëîùàäüþ äëÿ ïðèñîñà, èëè äëÿ
òî÷íîãî çàõâàòà äëèííûõ ïðåäìåòîâ (ïî 
çàêàçó)

Äëÿ çàõâàòà ïðåäìåòîâ ñ 
ïîâåðõíîñòüþ ïðèñîñà, ðàñïîëîæåííîé
íå ãîðèçîíòàëüíî

Äëÿ ðàáî÷åé ïëîñêîñòè ñ 
íåïîñòîÿííîé âûñîòîé èëè ïðè 
íåîáõîäèìîñòè äåìïôèðîâàíèÿ

Äëÿ ðàáîòû ñ òÿæåëûìè îáúåêòàìè

Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ íàêîïëåíèÿ
ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà. Ðåçèíîâûé
ìàòåðèàë ñ óìåíüøåííûì 
ñîïðîòèâëåíèåì.

Ýëëèïñ

Ïëîñêàÿ

Ïëîñêàÿ ñ ðåáðàìè

Ãëóáîêèé òèï

Ñèëüôîííûé òèï

Øàðíèðíîå
ñîåäèíåíèå

Ïðèñîñêà
ñ äëèííûì øòîêîì
è áóôåðîì

Ïðèñîñêà
áîëüøîãî ðàçìåðà

Ïðèñîñêà èç ìàòåðèàëà
ñ òîêîïðîâîäÿùèìè
ñâîéñòâàìè

Òèï ïðèñîñêè Ïðèìåíåíèå

Âàêóóìíàÿ ïðèñîñêà
áîëüøîãî äèàìåòðà

(äî 250 ìì)

*Áîëåå ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî çàïðîñó.
** Áóôåð - ýòî ìåõàíèçì ñîåäèíåíèÿ ïðèñîñêè ñ óçëîì êðåïëåíèÿ, äîïóñêàþùèé îñåâîå ïåðåìåùåíèå ïðèñîñêè îòíîñèòåëüíî óçëà êðåïëåíèÿ. Ïðè îòñóòñòâèè

êîíòàêòà ñ îáúåêòîì ïðèñîñêà ïîä äåéñòâèåì ïðóæèíû íàõîäèòñÿ â êðàéíåì âûäâèíóòîì ïîëîæåíèè. Áóôåð äà¸ò âîçìîæíîñòü çàõâàòûâàòü îáúåêòû, èìåþùèå ðàçíûå 
âûñîòû, à òàêæå îñóùåñòâëÿòü íàä¸æíûé çàõâàò â óñëîâèÿõ, êîãäà ïîçèöèîíèðîâàíèå ïðèñîñêè è îáúåêòà èìååò çíà÷èòåëüíóþ ïîãðåøíîñòü.
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ZPT/ZPR
Вакуумные присоски 

Ïîäâîä ñâåðõó èëè ñáîêó
Ñ ïðóæèííûì áóôåðîì èëè áåç íåãî
Ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå - ñ ïðóæèííûì áóôåðîì, áåç ïðîâîðîòà
4 òèïà ïðèñîñîê:

- ïëîñêàÿ
- ïëîñêàÿ ñ ðåáðàìè
- ãëóáîêèé òèï
- ñèëüôîííûé òèï (ïî çàïðîñó)

Технические характеристики

Òèï âàêóóì-ïðèñîñêè Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà Ìàòåðèàë
Ïëîñêàÿ Ïëîñêàÿ ñ Ãëóáîêèé M4 M5 M6 M8 M10 1/8 NBR Ñèëèêîí

ðåáðàìè òèï
U C D B4 B5 B6 B8 B10 B01 N S

Обозначения

Характеристика материала NBR/силикон

Ìàòåðèàë Óñòîé÷èâîñòü
NBR Ñèëèêîí

Äîïóñòèìàÿ íàãðóçêà B C
ïðè ðàñòÿæåíèè
Ëèíåéíîå óäëèíåíèå A B
Óñòîé÷èâîñòü ê äåéñòâèþ:
áåíçèíà B C
áåíçîëà C C
òîëóîëà C C
ñïèðòà A A
àòìîñôåðíûõ ôàêòîðîâ B A
âëèÿíèÿ
îçîíà C A
âûñîêèõ òåìïåðàòóð B A
íèçêèõ òåìïåðàòóð C A
èçíîñà A C
ðàçðóøàþùèõ íàãðóçîê B C
âîäû B B

Âàêóóìíàÿ
ïðèñîñêà

Èñïîëüçîâàíèå
ïðèñîñêè "íà îòðûâ"

Èçäåëèå

È
çä

åë
èå

Ïîäúåì ïðåäìåòîâ ïðè ïîìîùè 
âàêóóìà ðåêîìåíäóåì îñóùåñòâëÿòü ñ 
èñïîëüçîâàíèåì ïðèñîñêè íà îòðûâ!

À - î÷åíü õîðîøàÿ óñòîé÷èâîñòü
Â - óñòîé÷èâ ñ îãîâîðêîé
Ñ - íå ïðèìåíèì

Ýòà òàáëèöà îòðàæàåò ëèøü îáùóþ ñèòóàöèþ. Âîçìîæíîñòè
ïðèìåíåíèÿ çàâèñÿò îò êîíêðåòíûõ óñëîâèé.

Äèàìåòð âàêóóìíîé ïðèñîñêè 2 4 6 10 16 20 25 32 40 50
2Ïëîùàäü âàêóóìíîé ïðèñîñêè (cì ) 0.031 1.0126 0.283 0.785 2.01 3.14  4.91 8.04 12.60 19.60

Ñòåïåíü ðàçðåæåíèÿ -86.6 0.27 1.09 2.45 6.80 17.40 27.20 42.50 69.70 109.20 169.8
(ÊÏà) -80.0 0.25 0.98 2.26 6.30 16.10 25.10 39.30 64.30 100.80 156.70

-73.3 0.23 0.92 2.07 5.80 14.70 23.00 36.00 58.9  92.40 143.70

-66.6 0.21 0.84 1.89 5.20 13.40 20.90 32.70 53.60  84.00 130.60
-60.0 0.19 0.76 1.70 4.70 12.10 18.80 29.50 48.20 75.60 117.60
-53.3 0.17 0.67 1.51 4.20 10.70 16.70 26.20 42.90 67.20 104.50
-46.7 0.14 0.59 1.32 3.70   9.40 14.60 22.90 37.50 58.80 91.50
-40.0 0.12 0.50 1.13 3.14   8.00 12.60 19.60 32.10 50.40 78.40

Подъемное усилие (Н)

Òàáëè÷íûå çíà÷åíèÿ ñëåäóåò ïîìíîæèòü íà êîýôôèöèåíò íàäåæíîñòè t.

Òèï Ïëîñêèé Ïëîñêèé ñ ðåáðàìè Ãëóáîêèé Ñèëüôîííûé
Äèàìåòð (ìì) 2, 4, 6, 8, 10, 16, 10, 16, 20, 10, 16, 25, 40 6, 8, 10, 16, 20,

20, 25, 32, 40, 50 25, 32, 40, 50 25, 32, 40, 50

Ìàòåðèàë (öâåò) NBR (÷åðíûé), ñèëèêîí (áåëûé)
Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà (°Ñ) 50 (NBR), 40 (ñèëèêîí) 

Èñïîëüçîâàíèå
ïðèñîñêè "íà ñäâèã"
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Вакуумные присоски 
ZPT U

Подвод вакуума сверху, исполнение без пружинного буфера, крепление через штуцер для подвода вакуума

Номер для заказа

 Ìàòåðèàë: N - NBR; S - ñèëèêîí. Äðóãèå ìàòåðèàëû - ïî çàïðîñó

Äèàìåòð âàêóóìíîé Òèï âàêóóìíîé ïðèñîñêè Ïðèñîåäèíèòåëüíàÿ
ïðèñîñêè Ïëîñêàÿ Ïëîñêàÿ ñ ðåáðàìè Ãëóáîêèé òèï ðåçüáà (âíóòðåííÿÿ)
2 ZPT02U -B4 M4

ZPT02U -B5 M5
4 ZPT04U -B4 M4

ZPT04U -B5 M5
6 ZPT06U -B4 M4

ZPT06U -B5 M5
10 ZPT10U -B5 ZPT10C -B5 ZPT10D -B5 M5

ZPT10U -B6 ZPT10C -B6 ZPT10D -B6 M6
16 ZPT16U -B5 ZPT16C -B5 ZPT16D -B5 M5

ZPT16U -B6 ZPT16C -B6 ZPT16D -B6 M6
20 ZPT20U -B01 1/8

ZPT20U -B6 M6
ZPT20U -B8 M8
ZPT20U -B10 M10

25 ZPT25U -B01 ZPT25C -B01 ZPT25D -B01 1/8
ZPT25U -B6 ZPT25C -B6 ZPT25D -B6 M6
ZPT25U -B8 ZPT25C -B8 ZPT25D -B8 M8
ZPT25U -B10 ZPT25C -B10 ZPT25D -B10 M10

32 ZPT32U -B01 1/8
ZPT32U -B6 M6
ZPT32U -B8 M8
ZPT32U -B10 M10

40 ZPT40U -B01 ZPT40C -B01 ZPT40D -B01 1/8
ZPT40U -B8 ZPT40C -B8 ZPT40D -B8 M8
ZPT40U -B10 ZPT40C -B10 ZPT40D -B10 M10

50 ZPT50U -B01 ZPT50C -B01 1/8
ZPT50U -B8 ZPT50C -B8 M8
ZPT50U -B10 ZPT50C -B10 M10

Òèï Ïëîñêèé Ïëîñêèé ñ ðåáðàìè Ãëóáîêèé òèï
M4 M5 M6 M8 M10 1/8 M5 M6 M8 M10 1/8 M5 M6 M8 M10 1/8

ZPT02 3.5 3.0 - - - - - - - - - - - - - -
ZPT04 3.5 3.0 - - - - - - - - - - - - - -
ZPT06 3.5 3.0 - - - - - - - - - - - - - -
ZPT10 - 6.5 6.0 - - - 6.5 6.0 - - - 7.0 6.0 - - -
ZPT16 - 6.5 6.0 - - - 6.5 6.0 - - - 7.0 7.0 - - -
ZPT20 - 8.5 8.0 17.0 19.0 16.0 - - - - - - - - -
ZPT25 - 8.5 8.0 17.0 19.0 16.0 - 8.0 17.0 19.0 16.0 10.0 10.0 18.0 20.0 17.0

ZPT32 - 8.5 8.0 17.0 19.0 16.0 - - - - - - - - - -
ZPT40 - - - 25.0 27.0 23.0 - - 25.0 27.0 23.0 - - 26.0 28.0 20.0
ZPT50 - - - 27.0 29.0 25.0 - - 27.0 29.0 27.0 - - - - -

Вес (ã)

Размеры

Ïëîñêèé

À = ðàçìåð ïîä êëþ÷

Òèï A B C D Y
ZPT02U 2 2.6 1.2 M4, 0.8
ZPT04U 4 4.8 1.6 M5
ZPT06U 6 7 2.5

Ïëîñêèé

ÂÀÊÓÓÌ

Диаметр вакуумной присоски 2, 4, 6
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Вакуумные присоски 
ZPT U

Подвод вакуума сверху, исполнение без пружинного буфера, крепление через штуцер для подвода вакуума

Ïëîñêèé/ïëîñêèé ñ ðåáðàìè

Диаметр вакуумной присоски 10, 16

Òèï A B C F: M5 F: M6 Y
D E G D E G Ïëîñêèé Ïëîñêèé

ñ ðåáðàìè
ZPT10U/C 10 12 12 5 21 8 6 21 8 3 1.7
ZPT16U/C 16 18 12.5 5 21.5 8 6 21.5 8 3.5 1.2

Ïëîñêèé Ïëîñêèé ñ ðåáðàìè

Ãëóáîêèé òèï

Òèï A B C F: M5 F: M6 Y
D E G D E G

ZPT10D 10 12 15 5 24 8 6 24 8 6
ZPT16D 16 18 16 5 25 8 6 25 8 7

Ãëóáîêèé òèï

Диаметр вакуумной присоски 20, 25, 32

Òèï A B C F: 1/8 F: M6 F: M8 F: M10 Y
D E G D E G D E G D E G Ïëîñê. Ïëîñê.

ñ ðåáð.
ZPT20U/C 20 23 14 6.2 29 12 6 23 8 8 29 12 10 32 12 4 1.7
ZPT25U/C 25 28 14 6.2 29 12 6 23 8 8 29 12 10 32 12 4 1.8
ZPT32U/C 32 35 14.5 6.2 29.5 12 6 23.5 8 8 29.5 12 10 32.5 12 4.5 2.3

Ïëîñêèé/ïëîñêèé ñ ðåáðàìè

À = ðàçìåð ïîä êëþ÷

Ïëîñêèé Ïëîñêèé ñ ðåáðàìè

Ãëóáîêèé òèï Ãëóáîêèé òèï

Òèï A B C F: 1/8 F: M6 F: M8 F: M10 Y
D E G D E G D E G D E G

ZPT25D 25 28 20 6.2 35 12 6 29 8 8 35 12 10 38 12 10

Диаметр вакуумной присоски 40, 50

Ïëîñêèé/ïëîñêèé ñ ðåáðàìè Ïëîñêèé Ïëîñêèé ñ ðåáðàìè

Ãëóáîêèé òèï Ãëóáîêèé òèï

Òèï A B C F: 1/8 F: M8 F: M10 Y
D E D E D E Ïëîñêèé Ïëîñêèé

ñ ðåáðàìè
ZPT40U/C 40 43 18.5 6.2 32 8 32 10 35 6.5 3.3
ZPT50U/C 50 53 19.5 6.2 32 8 33 10 35 7.5 3.8

Òèï A B C F: 1/8 F: M8 F: M10 Y
D E D E D E

ZPT40D 40 43 29 6.2 42.5 8 42.5 10 45.5 17

À = ðàçìåð ïîä êëþ÷

À = ðàçìåð ïîä êëþ÷
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Вакуумные присоски 
ZPT/ZPR
Конструкция

ÁóôåðÍèïïåëü

Ïðèæèìíîå
êîëüöî

Ïðèñîñêà

Íèïïåëü

Ïðèæèìíîå
êîëüöî

Ïðèñîñêà

Áóôåð

Серия ZPT Серия ZPR

Замена присосок

Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè, â òîé èëè 
èíîé ñòåïåíè ïðîèñõîäèò èçíîñ ïðèñîñêè. Â ñâÿçè ñ 
ýòèì íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî ïðîèçâîäèòü çàìåíó 
ïðèñîñêè.

1. Ïîòÿíóòü ïðèæèìíîå êîëüöî ââåðõ, çàòåì ñíÿòü ñòàðóþ ïðèñîñêó
2. Óäåðæèâàÿ ñòàðîå êîëüöî â âåðõíåì ïîëîæåíèè, óñòàíîâèòü íîâóþ ïðèñîñêó.
3. Óäåðæèâàÿ ïðèñîñêó, îïóñòèòü ïðèæèìíîå êîëüöî â èñõîäíîå ïîëîæåíèå.

Инструкция по замене присосок

Ïðèæèìíîå
êîëüöî

Ïðèñîñêà

Ñòàðàÿ ïðèñîñêà

Çàìåíà

Íîâàÿ ïðèñîñêà

Íèïïåëü

Номер для заказа запасной присоски Номер для заказа прижимного кольца

Äèàìåòð (ìì) Ïðèæèìíîå êîëüöî

Ìàòåðèàë

Òèï
Ïëîñêàÿ
Ïëîñêàÿ ñ ðåáðàìè
Ãëóáîêèé òèï
Ñèëüôîííûé òèï

NBR
Ñèëèêîí

Ñ ïðèæèìíûì êîëüöîì
Áåç ïðèæ. êîëüöà ( 10 è áîëåå)

*Äðóãèå ìàòåðèàëû - ïî çàïðîñó

Äèàìåòð
ïðèñîñêè (ìì)

Принадлежности
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*  Ìàòåðèàë: N - NBR; S - ñèëèêîí. 

Сильфонный тип (В) / с прижимным кольцом

Диаметр: 10 - 50

Òèï Ðàçìåð

Диаметр: 6 - 8

Вакуумные присоски 
Серия ZPT/ZPR

Размеры

Плоская с ребрами (С)

-

Òèï Ðàçìåð

Òèï Ðàçìåð

Глубокий тип (D)

Плоская (U)/ с прижимным кольцом

-

-

Òèï Ðàçìåð

*  Ìàòåðèàë: N - NBR; S - ñèëèêîí. 

-

ZP06B  - 08B ZP10B  - 50B
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